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UWAGA: BLACHE ZWIJAC W LEJ | SPAWAC NA STYKU KRAWEDZI
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ZESTAWIENIE STALI SEGMENT NR 1

3052

PRZEKROJ A-A

skala 1:10
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PRZEKROJ B-B

skala 1:10

PRZEKROJ D-D

skala 1:10

/BIORNIK 500 (8 szt.)
skala 1:20

PRZEKROJ C-C
skala 1:10

PRZEKROJ E-E
skala 1:10

ZESTAWIENIE STALI SEGMENT NR 3

uprawniong osobe.

- Nieoznaczone spoiny pachwinowe przyjmowac o grubosci 0.7 gr.
cienszego z taczonych elementow.

- Nieoznaczone spoiny czolowe przyjmowal o gruboSci ciefiszego z
tgczonych elementiw.
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UWAGI:
- Wykonanie konstrukcji stalowej wg PN-EN 1090-2.
- Klasa wykonania konstrukcji: EXC2.
L 66, 508 L66, 66, 508 L 66, - Osfre krawedzie zatepit. ,
540 640 - Dobor metody spawania i materatu dodatkowego do spawania przez

Ciezar Ciezar
Poz. | Wyszczegdlnienie Dtugose llosé sztuk Poz. | Wyszczegdlnienie Diugose llos¢ sztuk
: [mm] [kg/m,kg/m2]|1 szt. [kg]|ogétem [kq] ' [mm] [kg/m,kg/m2]|1 szt. [kg]|ogotem [kq]
1 RO 219.1x6.0 | 280 1 31.50 8.82 8.82 4 RO 508.0x6.0 | 2650 1 74.30 196.90 196.90
2 RO 508.0x6.0 | 4455 1 74.30 331.01 331.01 5 RO 159.0x6.3 | 362 1 23.70 8.58 8.58
7 | .2 309x309x10 | 309 1 78.50 2.93 2.93 6 RO 88.9x4.0 402 1 8.38 3.37 3.37 Zaktady Magnezytowe
8 | & 1012x506x6 | 1012 1 47.10 15.40 15.40 12 | 22 598x598x20 | 598 1 157.00 12.28 12.28 M "Ropczyce" S.A.
9 | .z 640x640x16 | 640 1 125.60 14.95 14.95 13 | .z 508x508x12 | 508 1 94.20 16.64 16.64 A
10 | 02 640x640x10 | 640 1 78.50 9.34 9.34 14 | .2 260x260x10 | 260 1 78.50 2.61 2.61 PROJEKTOWANIE, PRZY GOTOWANIE I PROWADZENIE
11 | 2 100x66x10 | 100 12 78.50 0.52 6.22 RAZEM /SEGMENT NR 3/ [kq] 240.36 ) WA INWESTYCJI BUDOWLANYCH
12 | 022 598x598x20 | 598 1 157.00 12.28 12.28 RAZEM /SEGMENT NR 3 szt.1 z dodatkiem na spoiny 1.8%/ [kq] 244.69 > ul. Gawrysia 6; 39-200 Debica; tel/fax. 014 676 30 95; e-mail: biuro@sowaprojekt.pl
RAZEM /SEGMENT NR 1/ [kg] 400.93 Projekt:
RAZEM /SEGMENT NR 1 szt1 z dodatiiem na spoiny 1.%/ [kg] /| _408.15 RAZEM MASA ZBIORNIKA 8500 [1szt.] — 1055.57kq PROJEKT ADAPTACJI HALI WYDZIALU ROZDRABIALNI -
ZESTAWIENIE STALI SEGMENT NR 2 WYROBY NIEFORMOWALNE
T Ctar RAZEM MASA ZBIORNIKOW 500 [8szt.] — 8444.56kg
Poz. | Wyszczegdinienie [mm] llos¢ sztuk [kg/m.kg/m2]1 szt. [kg]logstem [kg] Inwestor: Zaktady Magnezytowe "ROPCZYCE" S.A., 02-676 Warszawa, ul. Postepu 15¢
3 RO 508.0x6.0 | 4994 1 74.30 371.05 371.05 Lokalizacja: | Ropczyce, dz. nr 2982/15, obr. 0001, jed. ewid. 181503_4 Ropczyce - Miasto
12 | o5 598x598x20 | 598 2 157.00 | 12.28 | 2455 Przedmiot _
RAZEM /SEGMENT NR 2/ [kq] /| 395.61 ysunka: | ZBIORNIK @500 Skala: 1:20
RAZEM /SEGMENT NR 2 szt.1 z dodatkiem na spoiny 1.8%/ [kq] /| 402.73 Projektowat: | mar inz. Gabriel Sowa branza
Nr opraanich | ud oz oS e £ Soper— data: 08.2023r.
Nr rys.KWZ_01




