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ZESTAWENIE STALI SEGMENT NR 1

Poz. | Wyszczegdlnienie Dugose llosé sztuk mee
' [mm] [kg/m.kg/m2]1 szt. [kg]|ogétem [kq]

1 RO 1000.0x6.0 | 3000 1 147.08 441.24 441.24
2 | o 470x470x10 | 470 1 78.50 6.90 6.90
3 |cZ 2681x1360x6 | 2681 1 47.10 110.54 110.54
4 |c& 1140x1140x20| 1140 1 157.00 36.69 36.69
5 |cza 1140x1140x10| 1140 1 78.50 18.35 18.35
6 | t& 200x70x10 | 200 12 78.50 1.10 13.19
7 |52 1100x1100x20| 1100 1 157.00 25.64 25.64

RAZEM /SEGMENT NR 1/ [kg] /| 652.55
RAZEM /SEGMENT NR 1 szt.1 z dodatkiem na spoiny 1.8%/ [kg] 664.29

ZESTAWENIE STALI SEGMENT NR 2

P Wyszczegolnienie Dtugose Il tuk Getor

oz. | Wyszczeqg [mm] 0s¢ szt [kg/mkg/m2]1 szt. [kg]|ogétem [kq]
1 RO 1000.0x6.0 | 3000 1 147.08 441.24 441.24

7 |52 1100x1100x20| 1100 2 157.00 25.64 51.28

RAZEM /SEGMENT NR 2/ [kq] /| 492.52
RAZEM /SEGMENT NR 2 szt.2 z dodatkiem na spoiny 1.8%/ [kg] /| 1002.76

ZESTAWENIE STALI SEGMENT NR 3

Poz. | Wyszczegblnienie iugose llo¢ sztuk e
' [mm] [kg/mkg/m2]1 szt. [kg]|ogétem [kq]

1 | RO 1000.0x6.0 | 3000 1 147.08 441.24 441.24

7 |z 1100x1100x20| 1100 1 157.00 25.64 25.64

38 RO 159.0x6.3 | 462 1 23.70 10.95 10.95

9 RO 88.9x4.0 502 1 8.38 4.21 4.21

10 |523 1000x1000x12[ 1000 1 94.20 71.50 71.50

11 | 2 260x260x10 | 260 1 78.50 2.58 2.58

RAZEM /SEGMENT NR 3/ [kg] /| 556.11
RAZEM /SEGMENT NR 3 szt.1 z dodatkiem na spoiny 1.8%/ [kg] 566.12

RAZEM MASA 7BIORNIKA #1000 [1szt.] — 2131.89%g

RAZEM MASA 7ZBIORNIKOW #1000 [2szt.] — 4263.78kgq

STAL: 5399

- Wykonanie konstrukcji stalowej wg PN-EN 1090-2.

- Klasa wykonania konstrukgji: EXC2.

- Ostre krawedzie zatepi¢

- Dobér metody spawania i materatu dodatkowego do spawania przez
uprawniong osobe.

- Nieoznaczone spoiny pachwinowe przyjmowal o gruboSci 0.7 gr.
cienszego z taczonych elementéw.

- Nieoznaczone spoiny czolowe przyjmowac o grubosci cienszego z
tgczonych elementiw.
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