OPIS TECHNICZNY
DO PROJEKTU ADAPTACJI HALI WYDZIALU ROZDRABIALNI
- WYROBY NIEFORMOWALNE

1. Podstawa formalna opracowania

Podstawa formalng opracowania jest umowa zawarta pomigdzy Zleceniodawca
ZAKELADY MAGNEZYTOWE "ROPCZYCE" S.A., zsiedzibg przy ul. Przemystowej 1
39-100 Ropczyce, a Wykonawcg — firmg SOWA PROJEKT z siedzibg przy ul. Gawrysia
6, 39-200 Debica.

Niniejsza dokumentacja po przekazaniu Zaktadom Magnezytowym ,,Ropczyce” S.A.

staje si¢ jej wlasnoscia.

2. Podstawa merytoryczna opracowania

wizja lokalna,

informacje uzyskane od Uzytkownika obiektu,

inwentaryzacja budowlana przedmiotowego budynku,

wytyczne usytuowania nowych urzadzen,

dane wyjsciowe techniczne dotyczace zbiornikow 1 mieszalnikow,
normy i literatura przedmiotowa.

3. Spis norm i przepiséw

Normy i przepisy:

PN-82/B — 02000; Obcigzenia budowli. Zasady ustalania warto$ci.

PN-82/B — 02001; Obciazenia budowli. Obcigzenia stale.

PN-82/B—02003; Obcigzenia budowli. Obcigzenia zmienne technologiczne.
Podstawowe obcigzenia zmienne i technologiczne.

PN-B — 03215: 1998 "Konstrukcje stalowe. Potaczenia z fundamentami.
Projektowanie i wykonanie".

PN-90/B-03200; Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
PN - B —06200: 2002; Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.
,»Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych”.

Konstrukcje stalowe. Arkady, Warszawa 1992 r.



4. Przedmiot opracowania

Przedmiotem opracowania jest adaptacja budynku Wydzialu Rozdrabialni dla
,Nowoczesnej, zautomatyzowanej linii  produkcyjnej dla  nieformowanych,
wielosktadnikowych materiatdw ogniotrwalych” w istniejgcej hali na terenie Zaktadow
Magnezytowych "ROPCZYCE" S.A. Adaptacja obejmuje prace zwigzane z
dostosowaniem konstrukcji budynku w osi 55 — 56 oraz M - N w celu montazu
zbiornikoéw i mieszarek wraz z rurociggami technologicznymi. W ramach zadania planuje
si¢ likwidacje trzech istniejacych podestow stalowych oraz budowe trzech nowych
podestow (stanowigcych podkonstrukcje dla nowych zbiornikéw, mieszarek I urzadzen
towarzyszacych) na nowych poziomach technologicznych umozliwiajacych wykonanie
ciggu technologicznego. Podesty sktadac si¢ bedg belek gtownych i drugorzednych. W

ramach zadania wykonane zostang dodatkowe stezenia $§cienne W 0Si 56.

5. Obcigzenia

e ci¢zar wlasny konstrukcji wsporczej;
wspotczynnik obciazenia yf = 1,35;

e obcigzenia state podestow z blachy gr. 10mm g1 =0,79kN/m?;
wspotczynnik obcigzenia yf = 1,35;

e obcigzenia state podestow z betonem gr. ~18cm g2 =4,50kN/m?;
wspotczynnik obcigzenia yf = 1,35;

e obcigzenia technologiczne podestow typowych pl =2,5kN/m?;
wspotczynnik obcigzenia yf = 1,35;

e obcigzenia technologiczne podestu na poziomie +29,62 (Big-Bag) p2 =20kN/m?;
wspotczynnik obciazenia yf = 1,35;

e obcigzenia technologiczne od zbiornikow (masa zbiornika z zasypem):
- zbiornik duzy (4szt) z1 = 626,4kN;
- zbiornik $redni (4szt) z2 = 268,4kN;
- zbiornik maty (8szt) z3 = 67,1kN;
wspotczynnik obcigzenia yf = 1,35;



e obcigzenia technologiczne od mieszarek (masa mieszarki z zasypem):
- mieszarka wstggowa m1 = 40,0kN;
- mieszarka DE-18 m2 = 50,0kN;
wspotczynnik obciazenia yf = 1,35;
e obcigzenia klimatyczne:
- obcigzenie $niegiem |l strefa $sniegowa
- obcigzenie wiatrem | strefa wiatrowa
wspoétczynnik obcigzenia yf = 1,50;

e wspotczynnik konsekwencji zniszczenia yf = 1,15.

6. Skrécony opis techniczny i stan techniczny budynku

Przedmiotowa hala w ktorej planuje si¢ wykonanie przedmiotowej adaptacji wykonana
jest w technologii stalowej szkieletowej. Jest to budynek na planie prostokata o
wymiarach 9,39 x 68,80m potaczony z zespotem 8 zelbetowych zbiornikow 0 $rednicy
okoto 10,50m i wysokosci catkowitej 46,15m, skladajacy si¢ 8 pomostéw
technologicznych shuzacych do obshlugi urzadzen, nie podpiwniczony. Siatka stupéw o
wymiarach 6,0 x 6,0m wykonane jako dwugateziowe z ksztatltownikow walcowanych na
goraco IN 450 utwierdzone w ptycie fundamentowej. Plyta fundamentowa oparta na
palach. Konstrukcja pomostéw zroéznicowana stalowa wykonana z belek stalowych
glownych i drugorzgdnych walcowanych na goraco na ktérych ulozona jest blacha
ryflowana. Cze$¢ pomostow wykonana zostata w technologii stalowo — Zelbetowej
poprzez wykonanie na belkach ptyty zelbetowej. Konstrukcje dachu stanowig dzwigary
kratowe oraz rygle wykonane z ksztattownikéw walcowanych na goraco przegubowo
opartych na shupach. Stezenie podluzne hali stanowi system teznikow typu ,,X”
wykonanych z katownikow zespawanych w skrzynkg. W Kkierunku poprzecznym
sztywnos$¢ hali zapewnia ramowy uktad stupow 1 belek ze sztywnymi weztami. Platwie
dachowe wykonane z ksztaltownikéw walcowanych na gorgco na ktorych oparte sa ptyty
panwiowe. Pokrycie dachu stanowi papa. Obudowe zewnetrzng budynku stanowi blacha

oraz ptyty warstwowe.



W chwili obecnej w miejscu planowanej adaptacji budynku znajduja si¢ stalowe
podesty technologiczne (cze$¢ podestow podlega demontazowi) na ktérych utozone Sg
urzadzenia réwniez do demontazu. W ramach prac projektuje sie wykonanie
dodatkowych trzech stalowych podestow technologicznych. Na przedmiotowych
podestach projektuje si¢ oparcie zasypowych zbiornikow na poziomie +14,01m oraz
mieszarek na poziomie +5,73m. Montaz belek pomostéw do istniejacej konstrukcji za
pomoca spawania.

Budynek w chwili obecnej znajduje si¢ w dobrym stanie technicznym, za$
elementy stalowe (stupy i belki), do ktorych montowana bedzie projektowana konstrukcja

podestow gwarantuje bezpieczne przeniesienie obcigzen.

7. Usytuowanie i wymiary konstrukcji

Lokalizacje¢ adaptacji budynku pokazano na rysunku KW-1 w czeSci graficznej
opracowania. Wymiary projektowanych podestow technologicznych (na poszczegdlnych
poziomach) pokazano w czgsci rysunkowej opracowania. Podesty zamocowane zostang W
osiach 55-56 i M-N do istniejacych stupow i belek gltéwnych na poziomie +5,73m,
+14,00 oraz 21,22m. Pozostate podesty (nie podlegajace demontazowi) pozostajg bez
zmian. W ramach przebudowy projektuje si¢ wykonanie dodatkowych stezen w 0si 56 wg

opracowania.

8. Opis projektowanej konstrukcji
Projektowana adaptacja obejmuje:
e demontaz czterech istniejgcych pomostow technologicznych,
e budowe trzech nowych pomostoéw technologicznych pod zbiorniki i mieszarki:
- poziom technologiczny 2 +5,73m (pod mieszarki),
- poziom technologiczny 4 +14,40m (pod zbiorniki),
- poziom technologiczny 5 +21,22m (obstugowy),

¢ budowe dodatkowych stezen $ciennych w 0si 56,



Poziom technologiczny 2 +5,73m

Konstrukcja pomostu sktada sie z belek gléwnych wykonanych z ksztaltownikow
walcowanych na gorgco IN 300 mocowanych za pomocg spawania do rygli gtéwnych
zlokalizowanych w osiach M i N. W osi M rygiel istniejacy, w osi N projektuje si¢ rygiel
z ksztaltownika walcowanego na goraco IN 400. Mocowanie rygla do stupéw za pomocg
spawania spoinami pachwinowymi 1 doczotowymi. Belki drugorzedne utozone
poprzecznie do belek gtownych wykonane z ksztattownikow walcowanych na goraco IN
160. Wszystkie elementy wykonac ze stali S235. Istniejaca konstrukcja wykonana ze stali
St3S. Na gorze belek nalezy utozy¢ blachy ryflowane (tezkowe) gr. 10mm. Blachy
spawac¢ do gory belek. W wyznaczonych miejscach nalezy wykonac barierki ochronne
wydzielajace, sktadajace si¢ z stupkoéw z rury RO42.4x3.0, pochwytu z rury RO42.4x3.0
oraz poprzeczki z rury RO42.4x3.0 i ,,bortnicy” blachy o wysokosci 150mm i gr. 2mm.
Po zakonczeniu prac wykonaé¢ powtoki malarskie nowych elementow oraz w miejscu

spoin o grubosci min. 120 .¢m typowymi farbami.

Poziom technologiczny 4 +14,40m

Konstrukcja pomostu sktada sie¢ z belek gtownych wykonanych z blachownic spawanych
z blach. Pasy blachownic wykonane z blach grubosci 30mm i szerokosci 180mm, $rodnik
wykonany z blachy gr. 20mm i wysokosci 620mm. Usztywnienie belki zrealizowane w
postaci zeber spawanych do srodnikéw i potek gr. 15mm. Poprzecznie do belek gtdéwnych
utozone belki drugorzedne wykonane czeéciowo z blachownic i1 ksztaltownikow
walcowanych na goraco. Blachownice drugorzedne zbudowane z pasow o gr. 20mm i
szerokosci 110mm oraz $rodnikéw o gr. 15mm i wysokosci 360mm. Usztywnienia
blachownicy drugorzednej zebrami z blach gr. 12mm. Ksztaltowniki walcowane
drugorzedne wykonane z profili IN 300 1 IN 400. Dodatkowo w narozach krzyzujacych
si¢ belek wykona¢ skosne wzmocnienia z ksztattownikow walcowanych na goraco IN
300 i IPE 200. Belki glowne mocowa¢ do rygli gtownych wykonanych z zamknigtych
blach w postaci skrzynek zlokalizowanych w osiach M i N. W osi N nalezy przebudowaé

belke (podnies¢ do poziomu projektowanego podestu). Wszystkie elementy wykona¢ ze



stali S235. Istniejaca konstrukcja wykonana ze stali St3S. Potgczenia poszczegdlnych
belek wykona¢ na pomocg spawania spoinami pachwinowymi i doczotowymi. Na gorze
belek nalezy utozy¢ blachy ryflowane (fezkowe) gr. 10mm. Blachy spawa¢ do gory belek.
W wyznaczonych miejscach nalezy wykona¢ barierki ochronne wydzielajace, sktadajace
si¢ z stupkéw z rury RO42.4x3.0, pochwytu z rury RO42.4x3.0 oraz poprzeczki z rury
RO42.4x3.0 i ,,bortnicy” blachy o wysokosci 150mm i gr. 2mm. Po zakonczeniu prac
wykona¢ powtoki malarskie nowych elementow oraz w miejscu spoin o grubo$ci min.

120 ;«m typowymi farbami.

Poziom technologiczny 5 +21,22m

Konstrukcja pomostu sktada si¢ z belek glownych wykonanych z ksztaltownikow
walcowanych na gorgco IPE 240 mocowanych za pomocg spawania do rygli gtownych
zlokalizowanych w osiach M i N. W osi M rygiel istniejacy, w osi N projektuje si¢ rygiel
z ksztattownika walcowanego na goraco IPE 300. Mocowanie rygla do stupéw za pomoca
spawania spoinami pachwinowymi i doczotowymi. Belki drugorzedne utozone
poprzecznie do belek gtownych wykonane z ksztattownikow walcowanych na goraco IPE
180. Wszystkie elementy wykonac ze stali S235. Istniejaca konstrukcja wykonana ze stali
St3S. Na gorze belek nalezy utozy¢ blachy ryflowane (tezkowe) gr. 10mm. Blachy
spawac do gory belek. W wyznaczonych miejscach nalezy wykonac¢ barierki ochronne
wydzielajace, sktadajace si¢ z stupkoéw z rury RO42.4x3.0, pochwytu z rury RO42.4x3.0
oraz poprzeczki z rury RO42.4x3.0 i ,,bortnicy” blachy o wysokosci 150mm i gr. 2mm.
Po zakonczeniu prac wykonaé¢ powtoki malarskie nowych elementow oraz w miejscu

spoin o grubosci min. 120 .¢m typowymi farbami.

Stezenia scienne w osi 56

W osi 56 (M-N) projektuje si¢ dodatkowe stezenie $cienne typu ,,X” wykonane w postaci
rur kwadratowych RK80x80x8mm. Mocowanie stezenia (w narozach) stupow i belek za
pomocg blach weztowych bl.200x200x12. Wszystkie polaczenia wykonaé jako spawane
za pomocg spoin pachwinowych i doczotowych. Dodatkowo w miejscu Krzyzowania si¢

elementéw stgzenia wykonaé potaczenie spawane elementow. Wszystkie elementy



wykona¢ ze stali S235. Istniejgca konstrukcja wykonana ze stali St3S. Po zakonczeniu
prac wykona¢ powtoki malarskie nowych elementow oraz w miejscu spoin 0 grubosci

min. 120 ;«m typowymi farbami.

9. Wytyczne montazu konstrukcji

Montaz konstrukcji nalezy rozpocza¢ od demontazu poszczegdlnych podestow
zaczynajagc do usuwania elementow drugorzednych (demontaz wykona¢ w odwrotnej
kolejnosci niz montaz). Podesty demontowac etapami. Elementy cig¢ na mniejsze odcinki
za pomocg szlifierek i palnikow i nastepnie transportowaé na zewnatrz budynku. Gloéwne
elementy (rygle i belki) zlokalizowane w osiach gtownych (55-56 i M-N) mocowane do
stupéw demontowaé po uprzednim wykonaniu nowych belek projektowanych pomostow
I stezen W 0si 56. Montaz poszczegolnych podestow rozpocza¢ od belek gtownych
spawanych do rygli gtbwnych za pomocg spoin pachwinowych i doczotowych. Nastepnie
spawac belki drugorzedne i sko$ne. Ze wzgledu na uzytkowanie budynku poszczegolne
belki przed montazem kazdorazowo sprawdza¢ mozliwos¢ ich montazu dokonujac
pomiaru z natury w miejscu wbudowania. Po wbudowaniu wszystkich belek utozy¢
blachy ryflowane oraz wykonaé¢ barierki. Cato$¢ prac zakonczy¢ czyszczeniem i

malowaniem konstrukcji zgodnie z wytycznymi.

10. Materialy

Stal profilowa: stal S235

Blachy: stal S235

Spoiny pachwinowe przyjmowac o grubosci 0.7 gr. cienszego z faczonych elementow
Spoiny czotowe przyjmowac o grubosci cienszego z taczonych elementow

Dobor metody spawania i materiatu dodatkowego do spawania przez uprawniong osobe
Zastosowane do wykonywania konstrukcji materiaty powinny by¢ zgodne z
wymaganiami projektowymi, a w szczegdlnosci odpowiada¢ gatunkom przewidzianym w
niniejszej dokumentacji, posiadaé¢ atesty potwierdzajgce wymagane parametry i

wlasciwosci, za$ odchytki wymiarow nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych warto$ci.



11. Obliczenia statyczno — wytrzymatosciowe

Obliczenia statyczne 1 wytrzymato$ciowe wykonano w oparciu o obowigzujace normy

I przepisy. Wyniki obliczen stalowej konstrukcji wsporczej znajdujg si¢ do wgladu w
Biurze Projektow SOWA PROJEKT.

12. Zabezpieczenie antykorozyjne

Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej wykona¢ powlokami malarskimi
zgodnie z normami PN-EN 1SO 12944-1 do 8. Srodowisko C2-M (wewnatrz)

- czyszczenie do stopnia czystosci Sa 2 2

- malowanie konstrukcji zestawem farb epoksydowych

- farba podkladowa - gr. 80 mikrometrow

- farba nawierzchniowa - gr. 40 mikrometrow

Laczna grubo$¢ suchej powloki malarskiej 120 mikrometréw

Kolor farby nawierzchniowej - wg wytycznych Inwestora

13. Wykonawstwo i odbiér konstrukciji

Konstrukcj¢ nalezy wykonywac, montowac i odbiera¢ zgodnie z postanowieniami
normy PN-B-06200: 2002 oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru
robot budowlano — montazowych.

Gltowne elementy (rygle i belki) zlokalizowane w osiach gtéwnych (55-56 1 M-N)
mocowane do stupéw demontowa¢ po uprzednim wykonaniu nowych belek
projektowanych pomostow oraz dodatkowych stezen w o0si 56.

Wszystkie prace prowadzi¢ zgodnie z przepisami i zasadami BHP.

Nie zezwala si¢ na wykonywanie czynnosci montazowych oraz transportu
pionowego elementdw przy niesprzyjajagcych warunkach pogodowych (deszcz,
zamglenie, mréz — oblodzenie konstrukcji, wiatr o predkosci powyzej 15 m/s).

Ze wzgledu na charakter prac (montaz konstrukcji do istniejgcego obiektu),
wielko$¢ niektorych elementow konstrukcyjnych ustali¢ z natury, po wykonaniu

koniecznych prac przygotowawczych (pomiaréw czy odkrywek).



14. Konserwacja i uzytkowanie konstrukcji
Konstrukcj¢ nalezy uzytkowac i konserwowac zgodnie z normg PN-86/B-01806
,Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Ogdlne zasady uzytkowania,

konserwacji i napraw”.



