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o Toumas P13 033604 T w6 | soes | Hors
pirala : - ; g araox Konstruowat | A.Plocicki 2015-06-22
8 |Spirala 5 P13.0238-04 1 18,64 18,64 | Hardox Zalﬁllgdy Magl'l'egy:)we Sprawdzit M. Tokarski 2015-08-06
7 |Spirala 4 P13.0238-04 1| 40,81 40,81 | Hardox Opczyce” S.A.  [Uzgodniono
6 |Spirala 3 P13.0238-04 1 32,32 32,32 Hardox ROPCZVCE SA Zatwierdzit M.Ochat 2015-08-06
5 |Spirala 2 P13.0238-04 1| 3082 30,82 | Hardox Zastepuje 1ys. nr NS p13.0238-00 Format .,
4 |Spirala 1 P13.0238-04 1 | 11518 | 11518 | Hardox Z;Sf’?"::y e — - : : :
3 |Waf2 P13.0238-03 7| 3899 3899 | 18G2A odziaka | Masa atera azwa Mieszadfo mieszarki
- : 855,3 ki _ :
2 |Wat 1 P13.0238-02 1| 51,93 | 51,93 | 18G2A 1:15 g| Jakwiab wstegowej
1 Rura P13.0238-01 1 1 72’ 54 1 72’ 54 Plik D:\Projekty\Mieszadfo mieszarki Robinson\Mieszadto
Poz. Nazwa Nr rys. / Norma Szt.| Masa/szt. Masa Materiat | Uwagi mieszarki wstegowej.iam
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Spawac otworowo co 90° do watu
Para4 B ( 1: 5)
L5 .
N —~ Uwagi:
1. Konstrukcje wykonac spawana.
. g B 2. Prety pf)jedyncge 5/ 6 i prety naprzeciw siebie, (pary 1-4)
: spawac w potozeniu pokazanym na rysunku.
3. Prety do poz. 1 spawac po obwodzie.
‘‘‘‘ 4. Na prety do ktorych nie spawana jest wstega natozyc¢
rure PEG63SDR (Jz63x9,6 @w=45,8 L= 520
5
<50 AD
. 5 |Zebro @45 L.=520 39 6,49 253,19 18G2A
Poz.1(1:10) 1 Poz.4 (1:4) | 4 |Zebro wzmac. @45L=100 1 1,17 1,17 18G2A
072 H7 (*5%) 3 |Wat2 rys.PEK.00.03 1 38,99 38,99 Stal
2 |Wat1 rys.PEK.00.02 1 51,93 51,93 18G2A
—~ | 160 160 1 |Rura @125x27 L=2657 1 172,54 172,54
§° Poz. Nazwa Szt. | Masa/szt. Masa Materiat | Uwagi
] L T3 p 4 ; 045 Nazwisko Podpis Data
T ~ ) ___1 - Zaklady MagnezytowelKenstruowat | A Plocicki 2015-06-22
o | ‘ { "R M " SyA Sprawdzit M. Tokarski 2015-08-06
S 4x@® 20 co 90° 4x® 20 co 90° s opczyce ofRe Uzgodniono
,\(3° S ROPCZYCE S.A. Zatwierdzit M.Ochat 2015-08-06
Zastepuje rys. nr Nr rys. Format
~ 2007 = | | Zastgpiony przez rys.nr P13.0238-01 A2
Podziatka Masa Materiat Nazwa
110 |5178kg| Jakwtab. Mieszadfo bez wsteg
Plik D:\Projekty\Mieszadfo mieszarki Robinson\Mieszadfo
mieszarki wstegowej 1.iam




A-A(1:3)
165 ~
22,5H11
e R
e |A 1,25/ R & /
A [}
88 r 7 . N
So = ' o ~ )
) © vt %2] = - S
9 ME ez § . S
Q
' Y
Y
40 | }‘_ A
50 (150) N
55,2 B
557 176,5 (150)
883,56
Nazwisko Podpis Data
"R "SA Sprawdzit
m opczyce oL e Uzgodniono
ROPCZYCE S.A. Zatwierdzit
Zastepuje rys. nr Nr rys. Format
Zastgpiony przez rys.nr P1 3 02 38_02 A3
Podziatka Masa Materiat Nazwa
1:3 51,9 kg 18G2A
Wat 1
Plik D:\Projekty\Mieszadfo mieszarki Robinson\wat
napedowy.ipt
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150 150 (380)
680
Nazwisko Podpis Data
"R " A Sprawdzit
m Opczyce oL Re Uzgodniono
ROPCZYCE S.A. Zatwierdzit
Zastepuje rys. nr Nr rys. Format
Zastgpiony przez rys.nr P1 3 02 38_03 A4
Podziatka Masa Materiat Nazwa
1:5 39,0 kg 18G2A
Wat 2
Plik D:\Projekty\Mieszadfo mieszarki Robinson\wat
podporowy.ipt




Poz.8 Poz.7 Poz.9 .
R590
R590 \
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. Wit dzieli¢ co 360°
Podziat: 1000 mm Podziat: 1000 mm vo¥
2,8 obrotu z.z.r.w.z.
Poz.6 Poz.5 Poz.4 ~
R590 R590
(o))
&
3
@ 3
N
D
- _
. . Podziat: 400 mm
Podziat: 1000 mm Podziat: 1000 mm 3,235 obrotu p.d.r.w.z.
0,8 obrotu z.z.r.w.z. 0,74 obrotu z.z.r.w.z. Wiste gé dzielié co 360°
D ( 1:-5 ) Nazwisko Podpis Data
Zaklady Magnezytowe Konstrquai A.Pfocicki 2015-06-11
"R " S A Sprawdzit
60 © m opczyce oL Re Uzgodniono
o ROPCZYCE S.A. Zatwierdzit
Zastepuje rys. nr Nr rys. Format
L1/VVV§9/-' e steai mrkonad Zastgpiony przez rys.nr P13.0238-04 A3
.Wszystkie stegi wykonaé - -
Z blachy o wymiarach jak na szczegole "D". Podziatka Masa Materiat Nazwa
2. Opis: . . .
- 2.z.r.w.z - zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. 1:15 18,6 kg Hardox Wsteg[ m[eszadfa
- p.d.r.w.z. - przeciwnie do ruchu wskazoéwek zegara. Plik

D:\Projekty\Mieszadfo mieszarki Robinson\spirala.ipt




