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ROPCZYCE S.A.

A A

 St3S3,383,381-Wysyp z mieszarki DN20041

 St3S51,7125,852P13.0238-03Uszczelnienie wału mieszarki40

 St3S1,80,454PN-85/M-82101Śruba M24x9039

 St3S1,440,0528PN-85/M-82101Śruba M12x4038

 St3S1,10,0334PN-85/M-82101Śruba M10x3537

 St3S1,030,0268-Szpilki M10-mocowanie pokryw36

 St3S2,152,151Z011-A_DN200Przepustnica DN20035

 St3S49,8424,922PN EN 10219-2Profil 160x80x5-1420mm34

 St3S40,8920,452PN EN 10219-2Profil 160x80x5-1165mm33

 St3S0,110,034PN-77/M-82008Podkładka sprężysta Ø 24,532

 St3S0,180,0128PN-78/M-82005 Podkładka Ø1331

 St3S0,420102PN-78/M-8200Podkładka Ø10,530

 St3S11,945,972SKFOprawa łożyskowa dzielona z 

tuleją wciąganą na wał Ø94

29

 St3S5,235,231-Napęd przepustnicy28

 St3S0,520,134PN-86/M-82144Nakrętka M2427

 St3S1,10,01102PN-86/M-82144 Nakrętka M1026

 St3S0,470,0228PN-86/M-82144 Nakretka M1225

 St3S855,3855,31P13.0238-00Mieszadło mieszarki wstęgowej 

Robinson

24

 St3S96,8348,422PN EN 10056-1 Kątownik 100x100x10-3220mm23

 St3S36,6918,342PN EN 10056-1 Kątownik 100x100x10-1220mm22

 St3S101,3625,344PN EN 10056-1 Kątownik 75x75x8-2820mm21

 St3S44,5711,144PN EN 10056-1Kątownik 75x75x8-1240mm20

 St3S21,045,264PN EN 10056-1 Kątownik 75x75x8-647mm19

 St3S19,764,944PN EN 10056-1Kątownik 75x75x8-575mm18

 St3S26,43,38PN EN 10056-1Kątownik 75x75x8-370mm17

 St3S12,673,174PN EN 10056-1 Kątownik 50x50x5-840mm16

 St3S180,0345,014PN-86/H-93403 Ceownik 200x75-1760mm15

 St3S38,29,554PN-86/H-93403 Ceownik 80x45-1120mm14

 St3S18,994,754-Bl.gr.10mm-kołyski zew.13

 St3S32,7716,392-Bl.gr.10mm-kołyski wew.12

 St3S109,4654,732-Bl.gr.8mm-góra11

 St3S91,9845,992-Bl.gr.8mm-dół10

 St3S20,322,548-Bl. gr.12mm-żebra półki 

mocowania opraw łożysk

9

 St3S64,932,452-Bl. gr.12mm-półka mocowania 

opraw łożysk

8

 St3S20,9420,941-Bl. gr.10mm-wzmocnienie 

wjazdów

7

 St3S234,76234,761-Bl. gr.8mm-środek mieszarki6

 St3S452,41226,22-Bl. gr.8mm-boki mieszarki5

 HARD.153,8476,922-Bl. gr.5mm-wyłożenie zew.4

 HARD.73,9273,921-Bl. gr.5mm-wyłożenie środek3

 St3S43,5843,581-Bl. gr.4mm-pokrywa 

1000x1390mm

2

 St3S96,7648,382-Bl. gr.4mm-pokrywa 

1110x1390mm

1

UwagiMateriałMasaMasa/szt.Szt.Nr rys. / NormaNazwaPoz.

Zlecenie nr 02/005-1szt.
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1. Wykonać jako element spawany; 

   spawać spoiną ciągłą.

2. W pokrywach mieszarki (poz.1 i 2)

wykonać otwory dla doprowadzenia 

surowców z przenośników.

3. Ostre krawędzie stępić.

4. Malować antykorozyjnie-szary.

5. Dokładność wykonania IT14.

UWAGI:
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Zestawienie materiałów 

9,0 [m]Kątownik 100x100x10

24,1 [m]Kątownik 75x75x8

3,4 [m]Kątownik 50x50x5

7,1 [m]Ceownik 200x75

4,5 [m]Ceownik 80x45

5,2 [m]Profil 160x80x5

4,7 [m2]Bl. St3S gr.4mm

11,0 [m2]Bl. St3S gr.8mm

1,0 [m2]Bl. St3S gr.10mm

0,9 [m2]Bl. St3S gr.12mm

5,8 [m2]Bl. Hardox gr.5mm


