
 18G2A253,196,4939P13.0238-01
Żebro

10

 Hardox99,6999,691P13.0238-04Spirala 69

 Hardox18,6418,641P13.0238-04Spirala 58

 Hardox40,8140,811P13.0238-04Spirala 47

 Hardox32,3232,321P13.0238-04Spirala 36

 Hardox30,8230,821P13.0238-04Spirala 25

 Hardox115,18115,181P13.0238-04Spirala 14

 18G2A38,9938,991P13.0238-03Wał 23

 18G2A51,9351,931P13.0238-02Wał 12

  172,54172,541P13.0238-01Rura1

UwagiMateriałMasaMasa/szt.Szt.Nr rys. / NormaNazwaPoz.

Konstruował

Sprawdził

Uzgodniono

Zatwierdził

Nr rys.

NazwaPodziałka Masa Materiał

Plik

Zastępuje rys. nr

Zastąpiony przez rys.nr

Nazwisko

Podpis

Data

Zakłady Magnezytowe
"Ropczyce" S.A.

A.Płocicki

M.Tokarski

M.Ochał

P13.0238-00

Mieszadło mieszarki

wstęgowej 

855,3 kg

1:15

2015-06-22

2015-08-06

2015-08-06

D:\Projekty\Mieszadło mieszarki Robinson\Mieszadło 

mieszarki wstęgowej.iam

Format

A2

 

 

ROPCZYCE S.A.
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6



B ( 1 : 5 )

C ( 1 : 5 )

 18G2A253,196,4939
Żebro                 Ø45 L=520

5

 18G2A1,171,171
Żebro wzmac.   Ø45 L=100

4

 Stal38,9938,991Wał 2                  rys.PEK.00.033

 18G2A51,9351,931Wał 1               rys.PEK.00.022

  172,54172,541Rura                  Ø125x27 L=26571

UwagiMateriałMasaMasa/szt.Szt.NazwaPoz.

B

C

Konstruował

Sprawdził

Uzgodniono

Zatwierdził

Nr rys.

NazwaPodziałka Masa Materiał

Plik

Zastępuje rys. nr

Zastąpiony przez rys.nr

Nazwisko

Podpis

Data

Zakłady Magnezytowe
"Ropczyce" S.A.

A.Płocicki

M.Tokarski

M.Ochał

P13.0238-01

Mieszadło bez wstęg

517,8 kg

1:10

2015-06-22

2015-08-06

2015-08-06

D:\Projekty\Mieszadło mieszarki Robinson\Mieszadło 

mieszarki wstęgowej 1.iam

Format

A2

 

 

ROPCZYCE S.A.
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Uwagi:

1. Konstrukcję wykonać spawaną.

2. Pręty pojedyncze 5 i 6 i pręty naprzeciw siebie, (pary 1-4) 

    spawać w położeniu pokazanym na rysunku.

3. Pręty do poz. 1 spawać po obwodzie.  

4. Na pręty do których nie spawana jest wstęga nałożyć 

   rurę PEØ63SDR Øz63x9,6 Øw=45,8 L= 520
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A-A ( 1:3 )

A

A

Konstruował

Sprawdził

Uzgodniono

Zatwierdził

Nr rys.

NazwaPodziałka Masa Materiał

Plik

Zastępuje rys. nr

Zastąpiony przez rys.nr

Nazwisko

Podpis

Data

Zakłady Magnezytowe
"Ropczyce" S.A.

A.Płocicki

P13.0238-02

Wał 1

51,9 kg

1:3

2015-06-22

D:\Projekty\Mieszadło mieszarki Robinson\wał 

napędowy.ipt

Format

A3

 

 

ROPCZYCE S.A.
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Konstruował

Sprawdził

Uzgodniono

Zatwierdził

Nr rys.

NazwaPodziałka Masa Materiał

Plik

Zastępuje rys. nr

Zastąpiony przez rys.nr

Nazwisko

Podpis

Data

Zakłady Magnezytowe
"Ropczyce" S.A.

A.Płocicki

P13.0238-03

Wał 2

39,0 kg

1:5

2015-06-22

D:\Projekty\Mieszadło mieszarki Robinson\wał 

podporowy.ipt

Format

A4

 

 

ROPCZYCE S.A.
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D ( 1 : 5 )

D

Konstruował

Sprawdził

Uzgodniono

Zatwierdził

Nr rys.

NazwaPodziałka Masa Materiał

Plik

Zastępuje rys. nr

Zastąpiony przez rys.nr

Nazwisko

Podpis

Data

Zakłady Magnezytowe
"Ropczyce" S.A.

A.Płocicki

P13.0238-04

Wstęgi mieszadła

18,6 kg

1:15

2015-06-11

D:\Projekty\Mieszadło mieszarki Robinson\spirala.ipt

Format

A3

 

 

ROPCZYCE S.A.
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R590

R422,5

1
3

1
9

Poz.8 Poz.7

Poz.9

Poz.6
Poz.5

Poz.4

Podział: 1000 mm

0,45 obrotu p.d.r.w.z.

Podział: 1000 mm

0,985 obrotu  p.d. r.w.z.

Podział: 400 mm

3,235 obrotu p.d.r.w.z.

Podział: 400 mm

2,8 obrotu z.z.r.w.z.

Podział: 1000 mm

0,74 obrotu z.z.r.w.z.

Podział: 1000 mm

0,8 obrotu z.z.r.w.z.

Uwagi:

1.Wszystkie stęgi wykonać 

  z blachy o wymiarach jak na szczególe "D".

2. Opis:

 - z.z.r.w.z - zgodnie z ruchem wskazówek zegara.

 - p.d.r.w.z. - przeciwnie do ruchu wskazówek zegara.

2
5

60

Hardox

Wstęgę dzielić co 360°

Wstęgę dzielić co 360°


